SANHA Lisovaci naradi:

Vybér a udrzba

Pfi lisovani dojde k vytvoreni pevného spojeni tvarovky s trubkou. Nepropustnost spoje
zajistuje pfidany tésnici krouzek z elastické plastové hmoty (elastomeru).

Nase kovové lisovaci tvarovky jsou vyjimecné svoji konstrukci a samotnou vyrobou.
Lisovany spoj je spolehlivy a trvale nepropustny, proces lisovani je bezpecny. Nasim
pozadavkem pro vSechny lisovaci systémy a jejich lisované spoje byla moZnost pouziti
jakychkoliv lisovacich celisti a lisovacich stroju pro spoje typu M-MM (mechanické
spojeni kovu s kovovymi trubkami). Zadména lisovacich celisti, ke které mUze lehce dojit
pfi praci narealizaci zakazky, nepredstavuje s vyrobky SANHA® zadné bezpecnostniriziko.

NiZe jsou uvedena upozornéni a pokyny k udrzbé a servisu lisovaciho naradi, které je
uréeno pro lisovani vSech kovovych lisovacich systémU( a zarucuji vznik trvanlivého,
nepropustného spoje.

Obecné pokyny a upozornéni

Lisovaci tvarovka, trubka, lisovaci Celisti a lisovaci pfistroj jsou vzajemné konstruované
tak, aby vSechny komponenty dohromady vytvofily nepropustny, trvanlivy a tlaku odolny
spoj.Zjiného pohledu je ale nutné vzit v Uvahu, Ze i potfebna tolerance a odchylka se musi
projevit ve vSech komponentech.

U vSech lisovacich tvarovek a nerezovych trubek se SANHA® snazi o co nejmensi vyrobni
odchylky. Médéné trubky dle normy EN 1057, urCené pro kapilarni pajeni, jsou také ve
velmi malé vyrobni, odchylkové toleranci. Ktomu je dulezité bezchybné fungovani
lisovacich cCelisti a lisovaciho stroje. V pfipadé opotfebenych lisovacich &elisti nebo
lisovacich stroji, muize dojit ke snizeni kvality lisovani a vzniku nespolehlivého spoje.

Lisovaci ¢elisti — v priibéhu pouzivani dojde k jejich nevyhnutelnému opotrebeni - stejné
jako lisovaci stroje museji byt pravidelné kontrolovany z hlediska spolehlivé funkénosti.
Obecné plati, ze by mély vSechny lisovaci Celisti a lisovaci stroje minimalné jednou za rok
projit servisni kontrolou, pokud neni ze strany vyrobce stanovena jina lhuta.



Aby vznikl trvaly a bezpecny lisovany spoj u vSech rozmérQ trubek véetné 54 mm, musi
lisovaci stroj pfi lisovani vyvinout konstantni tlak minimalné 30 kN.

Pokud dojde kvyvinuti vyrazné vyssiho lisovaciho tlaku (vice nez 34 kN), mize dojit
k poSkozeni lisovacich Celisti (pozor na nebezpedci zranéni).

Systémové rozvody kovovych trubek SANHA® se mohou lisovat pouze lisovacimi stroji
a lisovacimi ¢elistmi nebo klesStémi, které jsou v technicky bezchybném stavu a jsou u
nich dodrZzovany kontrolni a servisni terminy. Proces lisovani probiha dle navod(l danych
vyrobcem.

Kazdy lisovaci stroj SANHA®-Novopress je opatfen servisnim Stitkem, z kterého je patrny
termin dalsi servisni prohlidky u autorizované firmy schvalené vyrobcem stroje — firmou
Novopress.

Pri pravidelném servisu (jednou ro¢né) se prodluzuje zarucni lh(ita lisovaciho stroje na 3
roky.

Servis a Udrzba lisovacich strojd jinych vyrobcl nebo poskytovatell se fidi jejich pokyny.
Pokud neni stanoveno jinak, plati pravidlo prohlidky a servisu jednou za rok.

Lisovaci Celisti a klesté jsou vystaveny vysokym vibracnim tlakiim, coz mizZe v extrémnich
pfipadech vést kunavé materidlu avyraznému opotiebeni cepl. Keliminaci
nebezpecnych situaci je vhodné dodrzovat tato doporuceni:

Pravidelny servis

PFi servisu jsou vymeéneny vSechny opotfebované nebo zdeformované dily a uZivatel ma
k dispozici bezchybné lisovaci ¢elisti nebo klesté.

Omezeni zivotnosti

Dalsi mozZnosti jak predejit nehoddm a Uraz(m, je nastaveni omezeni zivostnosti na
lisovacich ¢elistich, a to tak, ze dojde ke zlomeni ¢elisti v uréeném ¢asovém okamziku a
dalSi pouziti je tim znemoznéno.

Udrzba lisovacich éelisti a lisovacich klesti

Zabranit znecisténi lisovacich celisti nebo klesti pfi realizaci zakazky na stavbé je
nemozné. Stejné tak dochazi v pribéhu pouzivani ke vzniku kovové vrstvy na povrchu
lisovacich ploch, coz vyrazné zvySuje tfeni mezi povrchem tvarovky a lisovacimi Celistmi.
Vznikly povlak je mozno odstranit rounem (katalogové c¢&islo 961) vkombinaci
s rozpoustédlem.

Ke zmirnéni dopad(i opotiebenije dlileZité pravidelné promazavat panty u ¢epl, nasledné
celé celisti opatfit protikoroznim nastfikem. U lisovacich klesti se doporucuje pouzit
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grafitovy olej, ktery se aplikuje mezi kluzné ¢4sti a lisovaci plochy. Tyto ¢asti musi byt stale



pohyblivé a promazané. Na zavér je nutné vycCistit kontakty v lisovacich cCelistich a
mezicelistich elektronicky fizenych lisovacich stroja.



